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SIP | Anschlagmittel
Montagehinweise Anschlagpunkte

Montagehinweise

HRUD

Anschlagpunkte — schraubbar, schweiBbare Ausfiihrung

1. Verwendung nur durch beauftragte und unterwiesene Per-
sonen und unter Beachtung der BGR 500.

Schraubbar [l Schweifhar

2. RegelmaBig vor jeder Inbetriebnahme sind die Anschlag-
punkte in Augenschein zu nehmen und auf Schraubensitz,
starke Korrosion, VerschleiB, Anrisse der SchweiBnaht, Ver-
formungen etc. zu kontrollieren.

3. Der Anbringungsort ist konstruktiv so festzulegen, dass die
eingeleiteten Krafte vom Grundwerkstoff ohne Verformung
aufgenommen werden.

4. Die Lage der Anschlagpunkte an der Last ist so auszufiih-
ren, dass unzulassige Beanspruchungen wie Verdrehen oder
Umschlagen der Last vermieden werden.

a.) Fur einstréangigen Anschlag ist der Anschlagpunkt senk-
recht Gber dem Lastschwerpunkt,

b.) fir zweistrangigen Anschlag beiderseits und oberhalb des
Lastschwerpunkts und

c.) flr drei- und vierstrangigen Anschlag gleichméaBig in einer
Ebene um den Lastschwerpunkt anzuordnen.

5. Symmetrie der Belastung

Die erforderliche Tragfahigkeit des einzelnen Anschlag-
punktes ist fiir symmetrische bzw. unsymmetrische Belas-
tung entsprechend folgendem physikalischen, formelma-
Bigen Zusammenhang zu ermitteln:

WLL = erforderliche Tragfahigkeit des
WLL = G Anschlagpunktes/Einzelstrangs kg

n-cosf G= Lastgewicht (kg)

n=  Anzahl der tragenden Strange
p=  Neigungswinkel des Einzelstrangs

Die Anzahl der tragenden Strange ist:

Symmetrie Asymmetrie
Zweistrang 2 1
Drei-/Vierstrang 3 2

6. Temperatureinsatztauglichkeit
Die schweiBbaren Anschlagpunkttypen VLBS, VRBS und
VRBK kénnen zusammen mit der Last (z. B. SchweiBkon-
struktion) ohne Tragfahigkeitsverlust spannungsfrei gegliiht
werden. Temperatur < 600°C.

7. Durch farbliche Kontrastmarkierung ist der Anbringungsort
der Anschlagpunkte leicht erkennbar zu machen.

Priifkriterien finden Sie in der Original-
Betriebsanleitung!

110

8. Beim An- und Aushéngen der Anschlagmittel (Anschlag-
kette) dirfen fir die Handhabung und Funktion keine
Quetsch-, Scher-, Fang- und StoBstellen entstehen. Be-
schadigungen der Anschlagmittel und Anschlagpunkte
durch scharfkantige Belastung ist auszuschlieBen.

9. Bei der Montage der Anschlagspunkte ist die mitgelieferte
Anleitung zu beachten.

Bei Leichtmetallen, Buntmetallen und Grauguss muss die
Gewindezuordnung so gewahlt werden, dass die
Gewindetragfahigkeit den Anforderungen an das jeweilige
Grundmaterial entspricht.

Beim Einsatz von nicht von RUD gelieferten Schrauben z.B.
VLBG ubernimmt RUD keine Gewahrleistung.

Als Mindestqualitat des Grundwerkstoffes ,,Stahl* ist
1.0037 /St 37) vorzusehen.

10. Nach der Montage sowie in jahrlichen Abstanden ist die
fortbestehende Eignung durch einen Sachkundigen zu
priifen. Dies auch nach Schadensfallen und besonderen
Vorkommnissen.

Beachten Sie beim Anschrauben

folgende Formel:
Die Berufsgenossenschaft empfiehlt als Mindesteinschraub-
lange:

1xM in Stahl (M = GewindegroBe, z. B. M20)

1,25 x M in Guss => Stahlguss

2xM in Aluminium

Tragfahigkeitsreduzierung bei RUD-Anschlagpunkten:
-40 °C bis 200 °C--> 0 %
200 °C bis 300 °C --> -10 %
300 °C bis 400 °C --> -25 %

Bitte beach-
ten Sie die
Betriebsan-
leitung der
jeweiligen
Anschlag- 1 g L
punkte! . = =






